PIEZAS DE HORMIGON PREFABRICADAS

Bianchi Casseforme s.r.l., 43045 Fornovo di Taro (PR), Italia

Nueva planta de produccién

para Litecast Precast

Desde su fundacién en el ailo 1998, la empresa Litecast
Ltd. se ha convertido en uno de los fabricantes lideres de
vigas de forjado prefabricadas de hormigén del Reino
Unido y se ha especializado en la planificacién, fabricacién
y el suministro de estos elementos para diferentes aplica-
ciones. Gracias a su servicio extraordinario, la empresa ha
establecido estrechas relaciones con los clientes y, gracias
a sus tiempos breves para planificacién, ofertas y adqui-
sicion de material, puede garantizar un servicio rapido y
eficiente, desde el primer contacto, hasta el suministro a la
obra.

La produccién de vigas en Litecast tiene lugar con el método
de wet cast con encofrados de precision, lo que proporciona
superficies lisas y evita los defectos que suelen aparecer con
frecuencia en los elementos extruidos. Las dimensiones de
las vigas pueden variar en pasos de 25 m, lo que permite ob-
tener una gran variedad en la planificacion. Las vigas se pre-
tensan en el proceso de produccién, de modo que presentan
una solidez especialmente elevada y pueden alcanzar luces
de longitud considerable. Uno de los puntos fuertes mas im-
portantes de la empresa consiste en que puede suministrar
los elementos correspondientes al cabo de tan solo tres a
cinco dias laborables desde el momento de la autorizacion
del proyecto.

Expansidn gracias a nuevas plantas de produccion

Debido a la demanda de vigas en continuo crecimiento en el
mercado de la construccion de viviendas de gran dinamismo,
la planta de produccién existente de Litecast ya habia lle-
gado al limite de sus capacidades. Por ello, de cara el futuro
crecimiento de la empresa, la direccién de la empresa deci-
dié construir una fabrica nueva en un nuevo emplazamiento.
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Este emplazamiento se encuentra en una zona comercial en
Pipers Lane, Nuneaton, no muy lejos de la antigua fabrica.
Gracias a una planta de producciéon completamente nueva,
Litecast puede realizar numerosas soluciones nuevas que
antes no se podian aprovechar. A través de su empresa aso-
ciada del Reino Unido, PUK Services, Bianchi Casseforme s.r.l.
tuvo la ocasion de participar en este proyecto, desde la fase
de planificacién, hasta el montaje final y la puesta en funcio-
namiento.

Asimismo, al inicio del proyecto, Litecast adquirié una mesa
basculante de Bianchi, con la que puede fabricar en su pro-
pia fabrica los elementos de muro y las vigas del suelo nece-
sarios para construir la nueva planta de produccion.

En el afo 2020, Litecast encargd a Bianchi Casseforme s.r.l. el
suministro de cuatro encofrados de vigas autorreactivos con
dispositivo de pretensado, asi como cinco méquinas, con las
que se han automatizado numerosos pasos de trabajo, que
antes eran manuales, con el fin de mejorar la eficiencia. A lo
largo del proyecto, a estos cuatro encofrados se les afadie-
ron otros dos encofrados autorreactivos con dispositivo de
pretensado.

La empresa Bianchi Casseforme s.r.l., fundada en el afio 1964,
se ha especializado en la planificacion, fabricacién y puesta
en funcionamiento de maquinas y equipos para la industria
de los prefabricados de hormigdn. Actualmente, la empresa
ofrece a sus clientes soluciones tecnoldgicas a medida y flexi-
bles, que se caracterizan por su eficiencia econémica y facil
manejo dentro de un mercado en continuo cambio.

Alcance del proyecto - Encofrados
Cinco encofrados de vigas autorreactivos con un dispositivo

de pretensado de 200 toneladas con marcos de carga exter-
nos tienen una longitud efectiva de 98 m cada uno.

Maquina

multiusos de

limpieza,
desencofrado y
transporte
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Montaje de los
primeros cuatro
encofrados y puesta
en marcha de las
maquinas

El perfil interior de los encofrados consta de chapas de acero
con el perfil doblado para la produccion de 12 vigas en T
con una profundidad de 150 mm y un ancho de 42/92 mm.
Debajo de los encofrados hay tubos de calefaccién destina-
dos a distribuir de forma uniforme el calor generado por un
sistema de calefaccion, asi como elementos sdndwich con
aislamiento para mantener el calor. Con los encofrados, al dia
por cada hormigonado se pueden fabricar vigas en T con una
longitud de 1100 m. Los cabezales de anclaje del disposi-
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tivo de tensado, que normalmente son fijos, se han disefiado
como componentes moviles para utilizarlos en combinacion
con la maquina de limpieza multifuncién para colocar los
alambres de pretensado en el encofrado.

Un encofrado de vigas autorreactivo con un dispositivo de
pretensado de 200 toneladas de construccién similar al men-
cionado anteriormente, pero con una longitud efectiva de
90 m, consta de chapas de acero con perfil doblado para la
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Dispositivo de volteo y de apilado en funcionamiento

produccién de ocho vigas en T con una profundidad de 225
mm y un ancho de 82/136 mm. Asimismo debajo de este
encofrado hay tubos de calefaccién destinados a distribuir
de forma uniforme el calor generado por el sistema de cale-
faccion, asi como elementos sdndwich con aislamiento para
mantener el calor. Con este encofrado, por cada hormigo-
nado se pueden fabricar 720 m.

La capacidad de produccion total por ciclo de hormigonado
es de unos 6200 m. La alimentacién de los encofrados se
efectla a través de una instalacién dosificadora y mezcladora
nueva y un sistema de distribucién de hormigdn, asi como
con maquinas hormigonadoras que han sido suministradas
por MCT ltaly.
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Maquinas (méviles sobre rieles de acero colocados en el suelo en
sentido paralelo a los encofrados)

Méquina de limpieza multifuncién

La maquina mévil sobre un marco tipo pértico de cuatro rue-
das con accionamiento eléctrico, incluidas las paredes de
proteccidn laterales y el escéner laser, ejecuta los pasos de
trabajo al mismo tiempo: (1) la colocacion de los alambres
de pretensado (maximo 48 alambres) con dos cilindros neu-
maéticos, que alojan al cabezal de anclaje fijo al final del en-
cofrado y lo transportan hacia el dispositivo de pretensado,
en donde se colocan los alambres y se anclan en la posicién
correcta, (2) la limpieza de los encofrados con un juego de
cepillos rotatorios, asi como un rascador para depdsitos mas
grandes, incluido un sistema de eliminacion de polvo y de
filtrado integrado, asi como (3) la aplicacion de agentes des-
encofrantes mediante toberas especiales y el movimiento de
los encofrados. El control de la instalacion se efectda a través
de una pantalla tactil.

Sistema de desencofrado de vigas

La méquina, con accionamiento con bateria, montada tam-
bién sobre un marco tipo pértico y equipada con paredes
de proteccion laterales se desplaza sobre los encofrados y
levanta las vigas prefabricadas de hormigdn con cilindros
hidraulicos por doce ganchos de elevacién situados en los
alambres que sobresalen del encofrado entre los topes. A
continuacion, las vigas se colocan sobre maderas escuadra-
das colocadas sobre el encofrado. En la maquina hay una
caja de almacenamiento para estas maderas escuadradas.
Después de colocar las vigas, estas se pueden cortar.

Sierra de alambre

Esta maquina con aislamiento acustico, montada en un marco
tipo pdrtico, con accionamiento eléctrico, estd equipada con
una cuchilla doble con un didmetro de 500 mm. Se desplaza
con cuatro motores eléctricos sobre los encofrados por unos
railes transversales; este movimiento estd supervisado con
un indicador de linea laser. El corte de todos los alambres
que sobresalen entre dos juegos de vigas (de unos 80 mm
de ancho) se efectta en un solo paso de trabajo automati-
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zado. Para estabilizar las vigas durante el proceso de cortado
hay dos juegos de cilindros hidraulicos que presionan desde
arriba. Ademés, esta maquina tiene un dispositivo especial
para alinear las vigas de forma uniforme y recta. El control de
la instalacion se efectla a través de una pantalla tactil.

Dispositivo de volteo y de apilado

Esta méaquina mévil, equipada con cuatro ruedas de accio-
namiento eléctrico, que también estd montada en un marco
tipo podrtico, dispone de dos carros de transporte motoriza-
dos que se desplazan en sentido longitudinal, equipados en
los extremos con pinzas hidrdulicas. Con ellas se agarran 'y
se giran las 12 vigas 180°. A continuacién, la maquina apila
cuatro vigas en cada caso. Cuando las pilas estan llenas, la
maquina las recoge y las coloca en un carro de transporte
preparado. Este paso de trabajo se controla mediante un PLC
con el uso de codificadores, una guia laser y videocamaras,
lo que significa un esfuerzo minimo para el usuario. Se pue-
den apilar vigas con una longitud de 1,5 m a 6 m. El proceso
estd supervisado con un escéner laser que inicia una parada
inmediata de la maquina, en cuando una persona o un objeto
entra en su area de trabajo.

Carro de transporte (funcionamiento de bateria)

Este dispositivo tiene dos funciones: el movimiento de las
maquinas entre las pistas de produccién y el transporte de las
vigas desde la fabrica. La maquina mueve todas las maqui-
nas mencionadas anteriormente sobre todos los encofrados,
de modo que no se necesita ninguna grua, lo que al mismo
tiempo aumenta la seguridad laboral. La segunda funcion de
este carro accionado con bateria consiste en la recogida y
el transporte de los elementos que coloca el dispositivo de
volteo y de apilado sobre él. Estos se sacan de la nave en sen-
tido transversal y longitudinal, y a continuacién se depositan
en el almacén con un cargador lateral Litecast.
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Los cuatro primeros

encofrados montados

Bianchi ha hecho posible que el proyecto finalice con éxito y
ha suministrado a Litecast una de las plantas de produccién
mas modernas para la fabricacién de vigas en T con tan solo
un ligero retraso, a pesar de los problemas surgidos debido
a la pandemia de coronavirus. Bianchiy PUK estdn muy agra-
decidos a Litecast por la confianza depositada y el apoyo
mostrado en estos tiempos desafiantes y se alegran de man-
tener una larga y fructifera colaboracién. [

MAS INFORMACION
Lited
Homefloors

Litecast Homefloors

Unit 1, Purley Chase Industrial Estate, Pipers Lane,
Nuneaton CV10 ORG, Reino Unido

T+44 02476 356 161

sales@litecast.co.uk, www.litecast.co.uk
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Bianchi Casseforme sl

Via G. Di Vittorio, 42, 43045 Fornovo di Taro (PR), Italia
T+390525 400511, F +39 0525 400512
info@bianchicasseforme.it, www.bianchicasseforme.it

PUI< services

PUK Services

Unit 5, Gamma,

Orchard Industrial Estate,

Toddington, Cheltenham, Gloucestershire, GL 54 5 EB
Reino Unido

T+44(0)1789 721655

puk@pukservices.co.uk, www.pukservices.co.uk
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