I iczAS DE HORMIGON PREFABRICADAS

Bianchi Casseforme s.r.l., 43045 Fornovo di Taro (PR), Italia

Nueva tabrica de prefabricados
de hormigdén en Macedonia

Fabrikakarpos es uno de los fabricantes de prefabricados
de hormigén lideres de Macedonia. Bianchi Casseforme
s.r.l suministra todo el equipamiento para la nueva fabrica
de la empresa.

La empresa se cred en el afio 1948 segun la Directiva n.°
1334 del Ministerio de Industria y Mineria del Gobierno de la
Republica de Macedonia, para impulsar la reconstruccion del
pais destruido durante la Segunda Guerra Mundial.

Desde su fundacién hasta nuestros dias, el desarrollo de
Fabrikakarpos ha estado marcado por un crecimiento con-
tinuado y se ha basado en tres principios fundamentales:
productos especiales, una modernizacion continua y la intro-
duccién de nuevas tecnologias e investigacion.

Al igual que numerosas empresas con éxito, Fabrikakarpos
basa su futuro desarrollo en el descubrimiento y la adapta-
cién de nuevas tendencias en la arquitectura y en la construc-
cién, con el fin de abastecer a sus inversores con las solucio-
nes mas rapidas, econdmicas y de mayor calidad.
Fabrikakarpos fabrica elementos de hormigén y de hormi-
gén armado, y cuenta con una gama de productos bien de-
sarrollada. Las actividades comerciales de la fabrica abarcan
desde la produccion de elementos de hormigdén armado
para la construccion de edificios industriales, subestaciones
eléctricas, conducciones de electricidad y puentes, hasta la
fabricacién y el montaje de productos urbanos.

En la primavera del afio 2021, en Fabrikakarpos se opté por
ampliar el negocio con la construccién de una nueva planta
de produccién para elementos prefabricados de hormigén.
Como empresa colaboradora para esta nueva fabrica se eli-
gid a Bianchi Casseforme s.r.l., una empresa familiar, presente
en el mercado mundial desde 1964, que pone a disposicién
una oferta completa de servicios y productos para la industria
de los elementos prefabricados de hormigén y la construc-
cién industrial con prefabricados de hormigén.

Equipamiento

La linea de produccién de elementos de hormigdn pre-
tensado incluye: una pista de producciéon universal de
100 m de largo con una anchura Gtil méxima de 120 cm.
Los encofrados laterales se colocan sobre esta pista y se
sujetan con un dispositivo de pinzas especial. Dispositi-
vos de anclaje para torones, que se fijan en fosos en el
suelo, que alcanzan una fuerza de pretensado méxima
de 1000 toneladas. Bianchi también suministré todo el
equipo hidraulico para el pretensado y destensado de
los torones: esto incluia un grupo de bombas hidraulicas
para el funcionamiento de los cilindros de destensado
con efecto sencillo; un grupo de bombas hidraulicas
para el pretensado, que de forma alterna puede accio-
nar dos prensas de tensado de torones separadas; una
prensa de tensado de torones independiente con una
carrera de 25 ty 400 mm, asi como una méquina para
tender los torones, que se coloca entre las bobinas de
torones y los cabezales de pretensado. Esta maquina
sirve para desbobinar los torones de la bobina y para
desplazarlos a lo largo de la pista de producciéon con
ayuda de un trabajador.

Para la produccion de vigas de hormigdn pretensadas se su-

ministraron diferentes tipos de encofrados laterales:

Vigas T/L/R: un par de encofrados con una longitud

de 31,5 m para la produccién de elementos de hormi-
gon con perfil cuadrado, en Lo en T invertida con una
seccién lineal con anchuras base variables y una altura
méxima de 1400 mm. El curado de los elementos pre-
fabricados después del proceso de hormigonado tiene
lugar con vapor a alta presién, que se dirige hacia los
encofrados a través de tubos corrugados.

Encofrados laterales para vigas con inclinacién doble
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Encofrado doble para pilares Dispositivo de anclaje de torones

e Vigas con doble inclinacién: un par de encofrados para 200 mm de altura. El curado de los elementos prefabri-
la produccién de elementos de techo prefabricados de cados después del proceso de hormigonado tiene lugar
hormigdn con una inclinacién doble del 12 %y una lon- con vapor a alta presién, que se dirige hacia los encofra-
gitud variable de 12 a 33 m. El curado de los elementos dos a través de tubos corrugados.
prefabricados después del proceso de hormigonado
tiene lugar con vapor a alta presién, que se dirige hacia e Encofrados laterales para vigas en T: un par de encofra-
los encofrados a través de tubos corrugados. dos con una longitud méxima de 19 m para la produc-

- Encofrados laterales para vigas en |: un par de enco- cién de vigas en T con una anchura base de 15 cm o
frados con una longitud méxima de 25 m para la pro- de 20 cm y una altura regulable de 60 cm a 120 cm. La
duccién de vigas en | con una anchura base de 42 cmy pared lateral se dividié en dos partes y los cambios de
una altura de 120/140/160 cm. Las paredes laterales se altura se consiguieron introduciendo piezas intermedias
dividieron en dos partes y los cambios de altura se con- de 100/200/300 mm.

siguieron introduciendo piezas intermedias de
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Encofrados laterales para vigas en T

Los encofrados constan de chapa de acero de 6 mm de espe-
sory se rigidizan con un marco de chapas de acero plegadas
y perfiles constructivos.

Encofrado doble para pilares: encofrado en bateria de
36,00 m de largo con dos lineas paralelas para la produc-
cién de pilares con secciéon rectangular y tamafio variable de
40 cm x 50 cm hasta 100 cm x 100 cm, asi como la posibili-
dad de formar ménsulas en tres lados en secciones predefi-
nidas del encofrado. El encofrado se ejecutd con un marco
base y dos elementos inferiores separados, que se pueden
regular en incrementos de 10 cm de 40 a 100 cm en altura,
todo ello montado sobre amortiguadores de vibraciones. La
superficie de los encofrados se fabricé con chapa de acero
de 5 mm de espesor y se rigidizé con un marco de chapa de
acero plegado y perfiles constructivos. Dos lados desplaza-
bles exteriores con una chapa de acero de 100 cm de altura.
Un lado interior fijo de dos caras de 100 cm de altura. El en-
cargo original incluia un elemento inferior de 70 cm y otro de
50 cm de ancho. Sistema hidraulico para abrir y cerrar los
lados, incluido un grupo de bombas hidraulicas, cilindros
y tuberias. Ademas, el encofrado se equipd con un sistema
neumaético de vibracién.

Encofrado de autorreaccién para vigas en T/correas: un en-
cofrado de 18,00 m de largo, dividido en 4 canales de hor-
migonado paralelos para la produccién de vigas de hormi-
goén pretensado con una anchura de 100 mm en la base y de
350 mm en el punto més ancho, asi como una altura méxima
de 650 mm. También se pueden fabricar elementos mas cor-
tos con una anchura de 110 mm en la base y de 350 mm
en el punto mas ancho, asi como una altura de 450 mm. El
encofrado se ha fabricado en su totalidad con acero y en
ambos extremos cuenta con cabezales de pretensado con
una fuerza de autotensado méxima de 450 toneladas y un
sistema neumético de vibracion. Los torones se cortan bajo
tension, ya que no es necesario llevar a cabo un destensado.

Encofrado de autorreaccion para placas de doble T: un enco-
frado para la produccién de placas de doble T pretensadas
de 16,00 m de largo con una anchura maxima de 249 cm,
altura variable y una profundidad méxima de 70 cm, base
nervada vertical de 140 mm y un espesor constante. El en-
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Encofrado de autorreaccién para placas de doble T

cofrado se ha fabricado de acero en su totalidad y consta de
un marco base, en el que se apoyan todas las piezas del en-
cofrado, incluidas las piezas de desplazamiento lateral, que
estdn montadas sobre amortiguadores de vibraciones. Dos
piezas laterales desplazables de apertura hidraulica sobre el
marco base, para mantener el espesor de los nervios verti-
cales. Dos encofrados laterales superiores de 50 mm, que
constituyen la seccion de las placas de las vigas. Dos piezas
inferiores de 14 cm de ancho y 16 m de largo que, si es ne-
cesario, se pueden sustituir, incluido el bisel de acero y las
juntas de goma. Un ntcleo de molde central fijo de chapa
de acero doblada con un espesor de 6 mm. El encofrado se
ha fabricado en su totalidad con acero y en ambos extremos
cuenta con cabezales de pretensado con una fuerza de auto-
tensado de méax. 300 toneladas, cilindros de destensado de
torones con manguitos y un sistema neumético de vibracién.

||

MAS INFORMACION
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Fabrikakarpos

Aco Shopov 76, 1000, Skopje, Macedonia
T+38922032 082

F+38922031523
info@mk.fabrikakarpos.com.mk
www.mk.fabrikakarpos.com.mk
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