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PREFABRYKOWANE ELEMENTY BETONOWE

Bianchi Casseforme s.r.l. we współpracy z międzynarodową 
firmą projektową i konsultingową Structurama dostarcza 
cały sprzęt do budowy nowego zakładu prefabrykacji  
betonu.

Grupa JOKA Polska powstała w 1995 roku i od samego po-
czątku swojej działalności zajmuje się dostawą materiałów 
budowlanych i wykończeniowych. Dzięki dynamicznemu roz-
wojowi firmy powstały dodatkowe działy. W 1998 roku rozpo-
częto działalność budowlaną, głównie w zakresie infrastruk-
tury przemysłowej – firma wyspecjalizowała się w budowie hal, 
magazynów i centrów logistycznych dla klientów krajowych  
i zagranicznych.

Pod koniec 2021 roku JOKA sp. z o.o. postanowiła rozszerzyć 
swoją działalność budowlaną i uruchomić nowy zakład prefa-
brykacji betonu, powołując nową spółkę o nazwie Prefabbri-
cati sp. z o.o.

Partnerstwo firm Structurama i Bianchi Casseforme, reprezen-
towanej na polskim rynku przez firmę Ciepiela Technology 
Promotion, pozwoliło na realizację tego projektu w ramach 
usługi „pod klucz” polegającej na zaprojektowaniu i urucho-
mieniu kompletnego zakładu prefabrykacji betonu o dużej 
wydajności i elastyczności produkcji.

Nowa fabryka zostanie wybudowana z elementów, które będą 
produkowane za pomocą form i maszyn do produkcji pre-
fabrykatów betonowych dostarczonych przez firmę Bianchi. 
Fabryka nosi nazwę „Prefabbricati sp. z o.o.” i jest w trakcie 
budowy w okolicach Tomaszowa, w Polsce. Zespół firmy Struc-
turama zaprojektował układ zakładu i zajął się zarządzaniem 
fazą budowy, natomiast Bianchi Casseforme dostarczyła cały 
sprzęt do realizacji pełnej gamy prefabrykowanych elemen-
tów betonowych. Dzięki inwestycji Prefabbricati sp z o.o. bę-

dzie mogła budować pełną gamę obiektów przemysłowych, 
handlowych, mieszkalnych i infrastrukturalnych oraz zyska 
nieograniczone możliwości na rynku.

Zakres dostawy:

Stół uchylny o powierzchni 24 m x 3,8 m, poszycie wykonano 
z blach o grubości 10 mm i usztywniono za pomocą profili 
konstrukcyjnych. Konstrukcja spoczywa na neoprenowych 
wibroizolatorach. Mechanizm uchylania w postaci teleskopo-
wych siłowników hydraulicznych pozwala na łatwe odtrans-
portowanie elementów w pozycji pionowej po stwardnieniu 
betonu. Stół został dostarczony z profilami szalunkowymi 
(bocznymi i dolnym) o regulowanej wysokości, aby umożliwić 
produkcję płyt o różnej grubości, od 20 cm do 30 cm. Dostar-
czono również początkowy zestaw szalunków magnetycznych 
umożliwiający produkcję maksymalnie trzech płyt o szerokości 
2,5/3 m i wysokości 20 cm. Stół jest wyposażony w system 
wibrowania oraz ogrzewania, które przyspiesza twardnienie 
elementów betonowych. Stół wyposażono również w zacie-
raczkę z zsynchronizowanymi przeciwbieżnymi układami wy-
gładzającymi o szerokości roboczej 3 000 mm, zapewniającej 
gładką powierzchnię produkowanych płyt.

Hydrauliczna forma do słupów, wykonana w całości ze stali; 
długość 32 m. Forma umożliwia produkcję dwóch słupów 
o przekroju prostokątnym lub kwadratowym o regulowanej
podstawie i wysokości (podstawa 40/50/60/70/80 cm i wy-
sokość 40/50/60/70/80 cm). Forma składa się z ramy pod-
stawowej ustawionej na podporach antywibracyjnych oraz
dwóch ścian modułowych przeznaczonych do słupów o wy-
sokości maks. 80 cm, otwieranych i zamykanych hydraulicznie.  
W ramach pierwszego zamówienia dostarczono również trzy
formy do podstaw o szerokości 40/50/60 cm, wyposażone
w fazę stalową 15 mm x 15 mm. Forma słupowa trafiła wraz
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z modułowymi skrzynkami na wsporniki, umożliwiającymi wy-
produkowanie wsporników na wszystkich czterech ścianach 
słupa i na różnych poziomach. Formę uzupełnia zespół wibra-
torów pneumatycznych.

Uniwersalny tor produkcyjny: rama podstawowa do produkcji 
belek sprężonych o długości 100 m i szerokości użytkowej  
110 cm, wykonana z płyty o grubości 8 mm, usztywnionej pro-
filami metalowymi. Tarcze boczne są nakładane na podstawę 
i blokowane za pomocą specjalnego mechanizmu.

Konstrukcja oporowa: konstrukcja oporowa została zapro-
jektowana na maksymalne obciążenie sprężające wynoszące 

Prefabrykowany słup betonowy.

Uniwersalny tor produkcyjny.
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800 ton. W skład bloku do zwalniania cięgien wchodzą: dwa 
pionowe słupy umieszczone w wykopie o głębokości 1,80 m 
rozmieszczone w odstępie 110 cm, perforowana belka z otwo-
rami na cięgna 0,6”, która przesuwa się podczas zwalniania 
cięgien, dwa siłowniki do zwalniania cięgien o maksymalnym 
obciążeniu 400 ton oraz dwa siłowniki do zwalniania cięgien 
o maksymalnym obciążeniu 100 ton.

Tarcze boczne dla belek typu T/L/R: para tarcz bocznych o dłu-
gości 21 m do produkcji elementów betonowych typu „T/L/R” 
o przekroju liniowym, wysokość maks. 130 cm. Tarcze boczne
wykonane są z blachy o grubości 6 mm, usztywnionej ramą
z profili konstrukcyjnych. Wyposażone są w dwie przykręcane
pionowe podkładki 250 mm x 800 mm oraz górne elementy
dystansowe i haki transportowe. Tarcze boczne przeznaczone
są do stosowania na uniwersalnej podstawie wyposażonej
w urządzenia mocujące, system wibrowania i ogrzewanie.

Tarcze boczne dla belek dwuteowych: para tarcz bocznych 
o długości 12,5 m do produkcji belek dwuteowych o szero-
kości przekroju 40 cm i wysokości 60/80 cm. Tarcze boczne
wykonane są z giętej blachy usztywnionej ramą złożoną
z giętej blachy i profili konstrukcyjnych. Tarcze są modułowe, 
co pozwala na produkcję elementów o różnych wymiarach. 
Są przeznaczone do stosowania na uniwersalnej podstawie
wyposażonej w urządzenia mocujące, system wibrowania
i ogrzewanie.

Tarcze boczne dla belek dwuteowych: para tarcz bocznych  
o długości 25 m do produkcji belek dwuteowych o szerokości
przekroju 40 cm i wysokości 100/120/150 cm. Tarcze boczne 
wykonane są z giętej blachy usztywnionej ramą złożoną  
z giętej blachy i profili konstrukcyjnych. Tarcze są modułowe, 
co pozwala na produkcję elementów o różnych wymiarach. 
Są przeznaczone do stosowania na uniwersalnej podstawie 
wyposażonej w urządzenia mocujące, system wibrowania  
i ogrzewanie.

Tarcze boczne do dźwigarów dwuspadowych (6%): tarcze 
boczne do produkcji dźwigarów dwuspadowych o zmiennej 
długości od 19 m do 35 m i wysokości od 88 cm do 193 cm. 
Wykonane z blachy o grubości 6 mm pogrubionej w miej-
scach styku, usztywnione ramą złożoną z giętej blachy i profili 
konstrukcyjnych. Tarcze są przystosowane do stosowania 
na uniwersalnej podstawie i mają konstrukcję modułową,  
co pozwala na produkcję elementów o różnych wymiarach. 
Są wyposażone w urządzenia mocujące, system wibrowania 
i ogrzewanie.

Zasobnik na mieszankę betonową o pojemności 2 m3: do 
transportu i dystrybucji mieszanki betonowej, otwierany  
i zamykany hydraulicznie. Zasobnik wykonany jest z blachy 
stalowej o grubości 5 mm i dostarczany w komplecie z pilotem 
zdalnego sterowania z przyciskami i kablem o długości 3 m. 
Zestaw uzupełnia ładowarka do akumulatorów.

Firma Bianchi Casseforme s.r.l. dostarczyła też cały sprzęt 
hydrauliczny do naciągu i zwalniania cięgien. Obejmował on 
jednostkę hydrauliczną do obsługi siłowników hydraulicz-
nych jednokierunkowych do zwalniania cięgien, jednostkę 
hydrauliczną do naprzemiennej obsługi dwóch oddzielnych 
siłowników do naciągu cięgien ze wsparciem ruchu siłow-
nika oraz siłownik do naciągu pojedynczych cięgien o skoku  
400 mm i sile 25 ton.
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Forma do dźwigarów dwuspadowych. Dźwigary dwuspadowe.
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